Hasznos szerelési tanacsok rovatunk mostani szamaban a 1340541 gyari szamii
(Opel Astra F 1.4 1992-) szijfeszitd gorgd szakszerii beszerelését kozoljiik.

Kiszerelés

1. Kiszereljiik:
- alégsz(ir6t és —szivotoml6t (ha van).
- a potagregatok meghajtészijat (vagy szijait).
- afogasszij fels6 boritasat [1].

2. Forgassuk el jobbra a forgattyustengelyt, amig a vezérjeldlések illeszkednek [3] és [4].

MEGJEGYZES: C14SE/L, X14SZ u. C16SE/L: A vezérjeldlés az OT-jelzd fogaskoszorijan van [5].
14NV: a forgattyistengely szijtarcsat az elsd jeldlésre allitsuk az OT eldtt 10-kal [6].

3. Kiszereljiik:
- aforgattylstengely szijtarcsat [13].
- afogasszij also boritasat [2].

4. Lazitsuk ki a vizszivatty( csavarjait.

5. Forgassuk el a feszit6gdrgé mozg6 részét, amig a lyukak egy vonalba esnek [7]. Rogzitsiik a feszit6gérg6t egy alkalmas
rogzitészerszammal.

6. Vegyiik le a fogasszijat.

Beszerelés
MEGJEGYZES: A szij beallitisahoz a motor hideg legyen.
1. Szereljiik be ideiglenesen a fogasszij alsé boritasét és a forgattytstengely szijtarcséat [2] és [13].
MEGJEGYZES: C14SE/L, X14SZ és C16SE/L: Helyezziik fel ideiglenesen az OT-jelzd fogaskoszoriijat.
2. Avezérielbléseknek egy vonalba kell esniik [3] és [4], [5] vagy [6].

3. Szereljiik be:
- afogasszijat.
- a forgattydstengely szijtarcsat.
- aforgattylstengely szijtarcsa csavarjat [8] .

4. Huazzuk meg a forgattyastengely szijtarcsa csavarjat [8].
Indité nyomaték: M10 x 23 mm: 55 Nm. M10 x 30 mm: 55 Nm + 45-60. M12: 95 Nm + 30 + 15.

Tavolitsuk el a feszit6gorgdrél a rogzitdszerszamot.
Forgassuk jobbra a vizszivattyt, és feszitsiik meg a szijat [9] . Haszndljuk a KM-421-A jel( szerszamot.
A feszit6gdrgé mozgd részének fel kell fekiidnie az itkdz6pontra [10].
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Forgassuk el két fordulattal jobbra a forgattytstengelyt, amig a vezérjelolések egy vonalba esnek [3] és [4], [5] vagy [6].
MEGJEGYZES: A forgattyiistengely forgatasa soran a vizszivattyii helyzete nem valtozhat.

9. Forgassuk balra a vizszivattyut [11] , amig a feszit6gorgé mutatoja és a hordlemez rovétkaja egy vonalba keriil [12].
Hasznaljuk a KM-421-A jel(i szerszamot.

10. Hazzuk meg a vizszivatty( csavarijait. Inditd nyomaték: 8 Nm.
11. Ha a feszit6gorgdé mutatdja nincs beszabalyozva: ismételjiik meg a feszités folyamatat.
12. Szereljiik vissza a kiépités forditott sorrendjében az egyes alkatrészeket.



(M10 - 23 mm = 55 Nm)

(M10 - 30 mm = 55 Nm + 45°-60")
(M12 - 95 Nm + 30° + 159



